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HEXACT HRcser ® R m®r et ez
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Hdécserélé ajanlott lemez anyagminéségek:

Foto Lemez anyagmindség Felhasznalas
1.4301 Rozsdamentes acél Tiszta vizhez és zart aramkdrdkhdz.
1.4401 Rozsdamentes acel Alacsony klorid tartalmu vizhez.
254 SMO Rozsdamentes acél Magasabb klorid tartalom
Titanium Magas klorid tartalmi vizhez, sos vizhez.

Mj: A fentiekben megadottak ajanlasok! A helyes anyagvalasztas Megrendeld felelbsségel
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Hdécsereld ajanlott lemez anyagmindsegek:

Foté Max klorid tartalom 60°C 80°C 120°C 130°C
0..10 ppm (ma/l) 1.4301 (304) 1.4301 1.4301 1.4401
(304) (304) (316)

10...25ppm (mg/l) 1.4301 (304) 1.4301 1.4401 1.4401
(304) (316) (316)

25...50ppm (mg/l) 1.4301 (304) 1.4401 1.4401 3.7025
(316) (316) (Titan)

50...80ppm (mg/l) 1.4401 (316) 1.4401 1.4401 3.7025
(316) (316) (Titan)

80...150ppm (ma/l) 1.4401 (316) 1.4401 3.7025 3.7025
(316) (Titan) (Titan)

150...300ppm (magil) 1.4401 (316) 3.7025 3.7025 3.7025
(Titan) (Titan) (Titan)

300... ppm (mg/l) 3.7025 (Titan) 3.7025 3.7025 3.7025
(Titan) (Titan) (Titan)

Mj: A fentiekben megadottak ajanlasok! A helyes anyagvalaszias
Megrendeld feleldssegel
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Hd&cseréld ajanlott tomités anyagmindségek:

Fotd Tomités anyagmindség Felhasznalas
Nitril gumi (NBR) Viz, olaj, 120...140°C-ig
EPDM Forroviz, géz, 150._.170°C-ig
Viton (FKM) Kénsav, egyéb kémiai anyagok, 180°C

Mj: A fentiekben megadottak ajanlasokl A helyes anyagvalaszias Megrendeld feleldsségel
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Lerakodott szilard részecskék a hécserélében:

Részecske lerakodas akkor lép fel, ha az aramlé kézeg sebessége alacsony, jellemzben
alacsony teljesitményl idészakokban.

Az 1mm atmeérdnél kisebb részecskék jellemzden nem akadnak meg a hdcserelében ill. a
megfeleld aramlasi sebesség hatasara kimosddnak a hécsereldbdl.

"Y" -sz(rd beépitése a hdcseréld elé minden esetben javasolt, a szlirbbetét szita mérete legyen
kisebb, mint a hdocseréldé csatorna méretének 1/4 része.

Vizkd a hécserélében:

A vizkbkepzoddes altalaban hasznalati melegviz hécseréléknél jelenthet problémat. A kemeény
vizbdl kivalo vizkd lerakodik a hécsereldk belsd fellletén, rontja a hécseréld héatbocsatasat ill.
néveli a hécsereld hidraulikai ellenallasat.

A vizkd leggyakoribb anyaga a kalcium karbonat és a kalcium szulfat.

A vizkd kivalas csékkentése érdekében keruljik a 48°C-nal magasabb HMV hémeérsékletet ill.
kerlljuk a hécseréld tulméretezését.
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